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SMSD IM ÜBERBLICK

Als eines der führenden Stahlhandelsunternehmen in Deutschland mit 
Werksanbindung bieten wir weit mehr als nur Materialversorgung. Mit 
mehreren lagerhaltenden Standorten im gesamten Bundesgebiet 
gewährleisten wir eine flächendeckende Verfügbarkeit und kurze 
Lieferzeiten. 

Für unsere Kunden übernehmen wir sämtliche Leistungen - von der 
technischen Beratung über die Beschaffung und Lagerhaltung bis hin 
zur Anarbeitung, Fertigung und Distribution – inklusive Lieferung bis zur 
letzten Meile direkt zur Baustelle. Ob Serienfertigung, 
Sonderanfertigung oder komplexe Projektabwicklung und individuelle 
Komplettlösungen – wir begleiten unsere Kunden von der Idee bis zur 
Umsetzung.

Dabei setzen wir auf langjährige Erfahrung, fundiertes technisches 
Know-how und ein tiefes Verständnis für die Anforderungen moderner 
Industrie- und Bauprojekte. Unsere Prozesse sind digital unterstützt, 
unsere Logistik flexibel und unsere Qualität sehr gut – damit Sie sich auf 
das Wesentliche konzentrieren können: Ihren Erfolg.

Wer bei uns kauft, setzt auf lokale Wertschöpfung, kurze Transportwege 
und geprüfte Qualität – ein echter Beitrag zu nachhaltigem Bauen und 
verantwortungsvollem Wirtschaften.

Wir bieten Ihnen ein breites Spektrum an Anarbeitungs-möglichkeiten 
und entwickeln unsere Fertigungstechnik an den Bedürfnissen unserer 
Kunden stetig weiter. Dabei bieten wir vielfältige Vorteile kunden- und 
projektorientierter Lösungen durch angearbeitete Teil- oder 
Gesamtkomponenten im Stahl- und Stahlverbundbau schon in der 
Planungs-, Angebots- und Kalkulationsphase

Auch unsere Kunden treffen zunehmend umweltfreundliche 
Kaufentscheidungen, um CO2-Emissionen einzusparen und die 
Nachhaltigkeit ihrer Produkte und Leistungen zu erhöhen. Dafür ist es 
wichtig zu wissen, welche CO2-Emissionen die einzelnen Produkte 
verursachen. Mit unserer Product Carbon Footprint -Berechnung können 
wir für nahezu jedes unserer Produkte den individuellen PCF ermitteln.

Dieses Lieferprogramm gibt Ihnen einen Überblick über unser Sortiment 
und unsere Leistungen. Es steht für unseren Anspruch, nicht nur Produkte 
zu liefern, sondern ganzheitliche Lösungen zu schaffen – 
partnerschaftlich, flexibel und zukunftsorientiert.
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U N S E R E  R E G I O N A L E  P R Ä S E N Z  

/ 12 Standorte in Deutschland

/ 4 Brennschneid-Betriebe 

/ Schwestergesellschaften in Europa

Q U A L I T Ä T S M A N A G E M E N T  

Qualität hat bei uns oberste Priorität – deshalb sind alle Standorte der 

Salzgitter Mannesmann Stahlhandel GmbH deutschlandweit nach ISO 

9001:2015 für Stahlhandel und Anarbeitung zertifiziert. Darüberhinaus 

haben wir das Grüne DSTV-Gütesiegel.

 

N A C H H A L T I G K E I T  

Auch unsere Kunden treffen zunehmend umweltfreundliche 

Kaufentscheidungen, um CO2-Emissionen einzusparen und die 

Nachhaltigkeit ihrer Produkte und Leistungen zu erhöhen. Dafür ist 

der Product Carbon Footprint eine verlässliche Kennzahl. Mit unserer 

PCF-Berechnung können wir für nahezu jedes unserer Produkte den 

individuellen PCF ermitteln.

SMSD IM ÜBERBLICK

Hamburg

Hannover

Mülheim

Gladbeck

Viersen

Peine Berlin

ZeithainKöthen

Fürth

Plochingen

Mannheim
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SMSD IM ÜBERBLICK | PRODUKTPORTFOLIO

Flachprodukte Langprodukte

Brandschutz Edelstahl

Anarbeitung Lang- & 
Flachprodukte Rohrprodukte

Bleche

Hohlprofile 
Geschweißte Leitungsrohre

Profile 
Stabstahl

Quartobleche 
Feinbleche 
Bandbleche 

Sprinkleranlagen
Komponenten
Rohre
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FLACHPRODUKTE
G R OBBLE CHE

02

Allgemeine Baustähle gemäß EN 10025-2

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR+N 5 - 350 1.000 - 3.500 bis 18.000 3.1

S355J2+N 5 - 350 1.000 - 3.500 bis 18.000 3.1

S355J2+N
DBS 918002-02 8 - 100 1.000 - 3.500 bis 18.000 3.1/3.2 TÜV

Wetterfeste Baustähle gemäß EN 10025-5

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355J2W+N 5 - 80 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

Hochfeste Feinkornbaustähle gemäß EN 10025-6

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S690QL / QL1 4 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

S890QL 5 - 100 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

S960QL 5 - 100 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

Feinkornbaustähle für den Stahlbau, normalisiert oder thermomechanisch 
gewalzt, gemäß EN 10025-3/-4

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355NL 5 - 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

S355ML 5 – 60 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

S460NL 5 – 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

S460ML 5 - 60 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1
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FLACHPRODUKTE
G R OBBLE CHE

02

Druckbehälterstähle gemäß EN 10028-2/-3 bzw. ASTM/ASME

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

P265GH 5 - 200 1.000 - 3.500 bis 12.000 3.1

P295GH 5 - 200 1.000 - 3.500 bis 12.000 3.1

P355GH 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

16Mo3 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

P275NL1 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

P355NL2 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

P460NL2 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

P275NH 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

P355NH 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

P460NH 5 - 200 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.2 TÜV, 3.1

SA 516 Gr. 60 5 - 100 1.000 - 3.500 bis 12.000 3.1

SA 516 Gr. 70 5 - 100 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

Einsatzstähle gemäß EN ISO 683-3 / EN 10084

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

16MnCr5 5 - 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

20MnCr5 5 - 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

Vergütungsstähle gemäß EN ISO 683-1/-2

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

C45 5 - 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

42CrMo4 5 - 120 1.000 - 3.000 bis 12.000 3.1

Verschleißfeste Sonderbaustähle nach Werkstoffdatenblatt der Hersteller

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

400HB 4 – 120 1.000 – 3.000 bis 12.000 3.1

450HB 5 – 60 1.000 – 3.000 bis 12.000 3.1

500HB 5 - 60 1.000 – 3.000 bis 12.000 3.1
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BAND BLE CHE
02 FLACHPRODUKTE

Allgemeine Baustähle gemäß EN 10025-2

Güten Oberflächen-
ausführung

Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 2 - 25 1.000 - 2.000 max. 12.000 3.1

S235JR gebeizt /gefettet 2 - 20 1.000 - 2.000 max. 6.000 3.1

S355J2+N 3 - 20 1.000 - 2.000 max. 12.000 3.1

S355J2+N gebeizt und gefettet 3 - 15 1.000 - 1.500 max. 6.000 3.1

S235JR Tränenbleche 3 - 15 max. 2.000 max. 12.000 3.1

Weiche Stähle zum Kaltumformen gemäß EN 10111

Güten Oberflächen-
ausführung

Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

DD11 gebeizt und gefettet 3 - 12 1.000 - 1.500 bis 3.000 3.1

Wetterfeste Baustähle gemäß EN 10025-5

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355J2W+N 2 - 12 1.000 - 2.000 bis 12.000 3.1
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FLACHPRODUKTE
BAND BLE CHE

02

Kaltumformstähle gemäß EN 10149-2

Güten Oberflächen-
ausführung

Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355MC 3 - 25 1.000 - 2.000 max. 12.000 3.1

S355MC gebeizt und 
gefettet 2 - 20 1.000 - 2.000 max. 12.000 3.1

S420MC gebeizt und 
gefettet 3 - 15 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

S460MC gebeizt und 
gefettet 3 - 20 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

S500MC 3 - 15 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

S500MC gebeizt und 
gefettet 3 - 15 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

S700MC 2 - 20 1.000 - 1.500 max. 12.000 3.1

S700MC gebeizt und 
gefettet 3 - 20 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

Verschleißfeste Sonderbaustähle nach Werkstoffdatenblatt der Hersteller

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

400HB 3 - 12 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

450HB 3 - 6 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

500HB 3 - 6 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1

Druckbehälterstähle gemäß EN 10028-2

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

P265GH 3 – 15 max. 2.000 max. 12.000 3.1

SA 516 Gr. 60 3 - 15 max. 2.000 max. 12.000 3.1

16Mo3 2 - 12 1.000 - 1.500 max. 12.000 3.1

Vergütungsstähle gemäß EN ISO 683-2

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

C45 3 - 12 1.000 - 1.500 2.000 - 3.000 3.1
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FE INBLE CHE  
02

Kaltgewalzte Feinbleche gemäß EN 10130

FLACHPRODUKTE

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

DC01 0,5 - 2,99 1.000 - 2.000 max. 4.000 3.1

DC03 0,5 - 2,99 1.000 - 2.000 max. 4.000 3.1

DC04 0,5 - 2,99 1.000 - 2.000 max. 4.000 3.1

Feuerverzinkte Feinbleche gemäß EN 10346

Elektrolytisch verzinkte Feinbleche gemäß EN 10152

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

DX51D+Z 0,5 - 4,0 1.000 - 1.500 bis 3.000 3.1

Güten Dicken (mm) Breite (mm) Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

DC01+ZE 25/25 0,5 - 2,99 1.000 - 1.500 bis 3.000 3.1
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LANGPRODUKTE
P R OFILE  

03

Europäische IPE- und INP-Profile gem. EN 10365 ; Toleranzen gem. EN 10034

Europäische Breitflanschträger gem. EN 10365 ; Toleranzen gem. EN 10034

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR  S275JR  S355J2 HEA 100 - 1000 bis 24.700 3.1

S235JR  S275JR  S355J2 HEB 100 - 1000 bis 24.700 3.1

S235JR  S275JR  S355J2 HEM 100 - 1000 bis 24.200 3.1

Europäischer U-Stahl gem. EN 10365 ; Toleranzen gem. EN 10297

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR  S275JR  S355J2 IPE 80 - 600 bis 24.700 3.1

S235JR  S275JR INP 80 - 500 bis 15.100 3.1

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR  S275JR  S355J2 UNP 80 - 400 bis 22.200 3.1

S235JR  S275JR  S355J2 UPE 80 - 400 bis 15.100 3.1
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LANGPRODUKTE
S TABS TAHL

03

Flachstahl gemäß EN 10058

Breitflachstahl gemäß DIN 59200

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 16 x 4 - 150 x 50 mm 6 m 3.1

S355J2 20 x 8 - 150 x 25 mm  6 - 12 m 3.1

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 160 x 6 - 500 x 20 6 m 3.1

S355J2 160 x 8 - 400 x 20 6 m 3.1

Rund gemäß EN 10060

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 8 - 100 mm 6 m 3.1

S355J2 12 - 80 mm 6 m 3.1

Winkelstahl gleichs. gemäß EN 10056

Winkelstahl ungleichs. gemäß EN 10056

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 20 x 3 - 200 x 24 6 - 12 m 3.1

S355J2 40 x 4 - 250 x 28 6 - 12 m 3.1

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 30 x 20 x 3 - 250 x 90 x 16 6 - 12 m 3.1

S355J2 60 x 40 x 6 - 200 x 100 x 15 12 m 3.1

T-Stahl gemäß EN 10055

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 30 - 140 mm 6 - 12 m 3.1

S355J2 100 - 140 mm 12 m 3.1



© 2026 Salzgitter AG       / Seite 13

LANGPRODUKTE
S TABS TAHL

03

U-Stahl gemäß DIN 1026/ EN 10279

Vierkant gemäß EN 10059

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 30 - 65 mm 6 - 12 m 3.1

S355J2 50 - 65 mm 12 m 3.1

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 8 - 100 6 m 3.1

S355J2 20 - 90 mm 6 - 12 m 3.1

U-Baustahl gemäß EN 10162

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S235JR 30 x 3 - 200 x 80 x 6 6 m 2.2
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ROHRPRODUKTE
HOHLP R OFILE

04

Warmgefertigte Hohlprofile gem. EM 10210/1+2

Kaltgefertigte Hohlprofile gem. EN 10219

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355J2H+S355NH 40x40x2,9 - 400x400x25 ; quadratisch bis 18.100 3.1

S355J2H + S355NH 50x30x2,9 - 500x300x25 ; rechteckig bis 18.100 3.1

S355NH inkl. Norsok MDS Y07 200x200x8 –400x400x25, quadratisch 
250x150x8– 500x300x25, rechteckig bis 16.100 3.1

R = max 2 x T auf Wunsch Entfernter innengrat auf Wunsch

Güten Abmessung Längen (mm) Prüfbescheinigungen
gem. EN 10204

S355J2H 40x40x3 - 400x400x20 ; quadratisch bis 18.100 3.1

S355J2H 88,9-3,2 – 610 x 25 mm;  Rund bis 18.100 3.1

S355J2H 50x30x3-500x300x20 mm; rechteckig bis 18.100 3.1

Auf Wunsch auch Schweißbar im Radius 

Feinkornstahlgüten Auf Wunsch aus Neuproduktion
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ROHRPRODUKTE
HAND E LS R OHR E

04

Geschweißte Stahlrohre für Druckbeanspruchung  gem. EN 10217-1

Güten Außendurchmesser Wand Längen WZ gem. EN 10204

P 235 TR1 26,9 - 610,0 mm 2,3 - 16,0 mm 6 – 12 m 3.1 (ggf. + CE)

Ausführung / Rohschwarz, glatte / gefaste Rohrenden (+ EN 10219 / S235JRH = doppelt zertifiziert)
/ Rohschwarz, geriefte Rohrenden
/ Pulverbeschichtet RAL 3000, geriefte Rohrenden
/ Pulverbeschichtet RAL 9010, geriefte Rohrenden
/ Verzinkt gem. EN 10240 A1 (Trinkwasser), geriefte Rohrenden

Geschweißte Stahlrohre für Druckbeanspruchung  gem. EN 10217-2 (Kesselrohre)

Güten Außendurchmesser Wand Längen WZ gem. EN 10204

P 235 GH TC 1 114,3 - 610,0 mm 3,2 - 16,0 mm 6 – 12 m 3.1 (ggf. + CE)

Ausführung / Rohschwarz, glatte / gefaste Rohrenden (+ EN 10219 / S235JRH = doppelt zertifiziert)
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ROHRPRODUKTE
HAND E LS R OHR E

04

Geschweißte Stahlrohre zum Schweißen und Gewindeschneiden gem. EN 10255

Güten Außendurchmesser Wand Längen WZ gem. EN 10204

S195T / S235JRH 21,3 – 165,1 mm 2,6 - 5,0 mm 6 m 3.1 + CE

Ausführung / Rohschwarz, glatte / gefaste Rohrenden
/ Rohschwarz, geriefte Rohrenden
/ Pulverbeschichtet RAL 3000, geriefte Rohrenden
/ Pulverbeschichtet RAL 9010, geriefte Rohrenden
/ Verzinkt gem. EN 10240 A1 (Trinkwasser), glatte Rohrenden
/ Verzinkt gem. EN 10240 A1 (Trinkwasser), geriefte Rohrenden

Geschweißte Stahlrohre für Konstruktionen gem. EN 10219

Güten Außendurchmesser Wand Längen WZ gem. EN 10204

S235JRH 21,3 – 60,3 mm 1,5 - 2,5 mm 6 m 3.1 + CE

Ausführung / Rohschwarz, glatte Rohrenden
/ Verzinkt gem. EN 10240 B1, glatte Rohrenden
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

BEARBEITUNGSZENTREN 

Die Bearbeitungszentren in Peine (PTA) und Köthen (BAZ)  ergänzen die 
Leistungsfähigkeit und  Schlagkraft innerhalb der SMSD-Lagerstandorte

Profilbearbeitung maschinell

/ Modernes Säge- / Bohr- / 
Fräszentrum mit Bandsäge 
und Peripherie

/ Strahlanlage mit Peripherie

Profilbearbeitung maschinell & 
manuell (Schweißen) 

/ Profilbearbeitungszentrum
(mittlere und schwere
Abmessungen)

/ Ablängen, Bohren / Markieren, 
Brennschneiden, Überhöhen / 
Bombieren, Schweißen manuell 
und halbautomatisch 
(Kopfbolzen, Knaggen)

/ Strahlanlage, 
Korrosionsschutzsysteme

Bearbeitungszentrum KöthenBearbeitungszentrum Peine
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

KOMBINIERTES SÄGE-, BOHR- UND FRÄSZENTRUM

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Modernes Bearbeitungszentrum mit

/ Bohr- /Fräswerk KBP 1001

/ Bandsäge mit Peripherie KBS 1051

/ Profile, Flach- und Winkelstahl, Stahlbauhohlprofile 

Bohr- / Fräsanlage

Bohren
Gewindeschneiden, Fräsen
Markieren,

Schweißkanten-vorbereitung

Arbeitsbereich max. 1.000 
mm - 500 mm / min. 50 mm - 
5 mm

 Bohrdurchmesser 8 mm - 40 
mm 

Brennanlage / Ausklinker

Schweißkantenvorbereitung 

Brennen von Konturen, 
Ausklinkungen, Fasen 

Arbeitsbereich max. 1.200 
mm x 450 mm 

Fasenwinkel max. 45°

Strahlanlage (Peripherie /
Vorwärmofen

Durchführbreite 1.500 mm

Gietart Marathon A 1506

Gietart KP 1504

Alle Profile und Abmessungen          
in  max. Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

KOMBINIERTE SÄGE - UND BOHRANLAGEN, NC

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  Längen bis 30 m 

(in Rücksprache auch bis 46 m)
Zeichnungsgerechte Ausführung

NC-gesteuerte Anlagen

Kaltsägen / mit u. ohne Gehrung
/ Profile bis 1.000 mm
/ Beidseitige Gehrung

 Bohren / Körnen
/ 10 bis 40 mm

 Brennschneiden / Schweißkantenvorbereitung 
/ Autogen und Plasma
/ Ausklinkroboter

 Überhöhen (Bombieren)
/ parabolisch oder nach beliebigen Kurven
/ Überhöhen über eine oder beide Achsen

Schweißarbeiten, Bolzenschweißen
/ manuell und halbautomatisch
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

BESCHICHTUNGSLEISTUNGEN 

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  Längen bis 30 m 
(in Rücksprache auch bis 46 m)
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Strahlen SA 2 ½ / SA 3

/ Durchlaufstrahlanlage

/ Manuelle Entzunderung komplizierter Bauteile

Beschichtung / Oberflächenbehandlung 

/ Grundierung / Zwischenschicht / Deckanstrich 

/ gem. EN ISO 12944 

/ und nach zugelassenen Systemen: 

/ z.B. SNCF, DB, ZTV-KOR, etc.

Verzinkung

/ Spritzverzinken

/ Sonstige: Stückverzinkung über Fremdleistungen (Partner)

/ nach EN ISO 1461, DASt Ril 022
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

BESCHICHTUNGSLEISTUNGEN 

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  Längen bis 30 m 
(in Rücksprache auch bis 46 m)
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

/ Kunden- und projektorientierte Lösungen durch angearbeitete Teil- oder 

Gesamtkomponenten

/ Stahl- und Verbundkonstruktionen im Hoch-, Tief-, Brücken-, Hafen- und 

Anlagenbau

/ Leistungsstarke Logistik
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ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

CELLFORM- / LOCHSTEGTRÄGER

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  Längen bis 30 m 
(in Rücksprache auch bis 46 m)
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

/ Spezialbrennschnitt nach Peiner Schnittführung

/ Herstellung von Waben- und Cellformträger mit beliebiger 

Schnittführung
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/ Große Spannweiten realisierbar

/ Stützenfreiheit (Nachhaltigkeit)

/ Transparenz

/ Architektonische Leichtigkeit

/ Problemlose Leitungsführung von haustechnischen Gewerken durch 

vorhandene Öffnungen

/ Wirtschaftlichkeit, Materialersparnis

/ Individuelle Anpassung an das jeweilige Projekt

Seite 23

ANARBEITUNG LANG
LE IS TUNG S S P E K TR UM

05

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  max.Längen bis 24,7 m
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

Alle Profile und Abmessungen          
in  Längen bis 30 m 
(in Rücksprache auch bis 46 m)
Zeichnungsgerechte Ausführung
NC-gesteuerte Anlagen

CELLFORM- / LOCHSTEGTRÄGER
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ANARBEITUNG LANG
Leist ungsspekt r um

05

PARKHAUSTRÄGER

VERBUNDBRÜCKENTRÄGER

PRECOBEAMS

/ Maschinelle Bearbeitung

/ Ablängen

/ Bohren

/ Überhöhen

/ Brennschneiden / Ausklinken

/ Halbautomatische Bearbeitung (Knaggen, Kopfbolzen)

/ Manuelle Bearbeitung (Anbau von Stegrippen, Kopfplatten …)

/ Korrosionsschutz / Feuerverzinken

/ Optimierte Lieferlogistik

VERBUNDKONSTRUKTIONEN

WIB -BRÜCKENTRÄGER
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ANARBEITUNG FLACHPRODUKTE
UNS E RE  ANARBE ITUNGS ZE NTRE N IN D E UTS CHLAND

06

Viersen

"Dieses Foto" von Unbekannter Autor ist lizenziert gemäß CC BY

Plochingen

Zeithain

Hannover

https://www.landkartenindex.de/kostenlos/?p=8
https://creativecommons.org/licenses/by/3.0/
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LEISTUNGSSPREKTRUM
ANAR BE ITUNG  FLACHP R OD UK TE

04

Thermisches Trennen Wasserstrahlschneiden

Strahlentzundern/Grundieren

Bohren/Brennen

/ Bleche

/ Bleche: rost-, säure- und hitzebeständig

/ Bohren und Gewindeschneiden

/ Brennen von Konturen und Fasen

/ Autogen-CNC

/ Plasma-CNC

/ Laser-CNC

/ Signieren-CNC

/ Fasen von Blechen und Zuschnitten

/ Formen von Rechtecken, Ronden, 

Ringen, und Konturteilen

/ Richten von Blechen und Zuschnitten
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ANARBEITUNG FLACHPRODUKTE
UNS E R E  ANLAG E N/K AP AZITÄTE N

06

3 Strahl- und Konservierungsanlagen

4 Strahlanlagen

Durchgangsbreite:  ≤ 3.000 mm
Stückgewicht:             max. 28.000 kg
Dickenbereich:              > 5 mm < 800 mm
Teilhöhe: < 500 mm

3 Entgratanlagen

Rollenrichtanlage

Durchgangsbreite:     2.000 mm
Materialdicke:                  max. 25 mm

8 Autogenschneidanlagen
max. 10 Brennaggregate

Dickenbereich: 8 – 600 mm
Abmaße: 6.000 × 30.000 mm

7 Plasmaschneidanlagen 
2 davon mit drehbaren Plasmaaggregaten
Inkl. Markierfunktion
Dickenbereich: 3 – 40 mm
Bbmaße:                     3.000 × 36.000 mm

2 Stempelpressen
Durchgangsbreite:      bis 3.000 mm
Pressdruck:                    max. 950 to
Materialdicke:                    max. 200 mm

2 Säge-, Bohr-, Brennanlagen
Bohrbereich:           8 – 40 mm
Abmaße:                      600 ×400 × 18.000 mm
Bohrbereich:           8 – 40 mm
Abmaße:                      1.000 × 500 × 18.000 mm

Brennteile bis 120 mm
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ANARBEITUNG FLACHPRODUKTE
UNS E R E  ANLAG E N/K AP AZITÄTE N

06

Vorwärmbett

(bei Verarbeitung von Sondergüten
und dicken Blechen.)

Wir bewältigen
Stückgewichte bis maximal 
42.000 kg in unseren vier 
Fertigungsbetrieben.

Schweißnahtvorbereitung

Autogen- und Plasmasekatoren
Pullmax
Gefräste Sachweißkanten bis 30 mm 
Fasenlänge

Wasserstrahlanlage
Dickenbereich: 0,5 – 150 mm
Abmaße: max. 4.000 x 8.450 mm

Fasenschleifbank (K-V-X-Y-chamfer)

Dickenbereich: 3 – 100 mm
Abmaße: max. 6.000 mm

Blockbandsäge

Dickenbereich: 5 – 300 mm
Abmaße: max. 6.800 mm
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Unser Sortiment an Edelstahlblechen wird stetig an Ihre Bedarfe angepasst. Wir 

bevorraten rund 3.000 Tonnen Rost-, Säure- und Hitzebeständige Edelstahlbleche 

nach aktuellen Normen und Abnahmen. 

RSH EDELSTAHLBLECHE 
S TAND AR TFOR MATE  OD E R  BR E NNZUS CHNITTE

07

Werkstoffe 1) :
1.4301 304 S30400

1.4307 304L S30403

1.4541 / 1.4878 321 S32100

1.4401 316 S31600

1.4404 316L S3603

1.4571 316TI S31635

1.4462 318LN S31803 / S32205

1.4828 309 S30900

1.4841 314 S31400

1.4313 415 S41500

Max. Länge: 12.000 mm
Max. Breite: 3.000 mm
Dicke: 1-150 mm2)

Stückgewicht: max. 15 to

Schneideverfahren: 
∕ Plasma:
         max. 12.000 x 3.000 x 150 mm
∕ Wasserstrahl:
         max. 8.800 x 4.000 x 150 mm
∕ Säge:
         max. 6.800 mm Länge

Bearbeitung: 
Fasen, Schleifen, Richten, Kanten

1) weitere Werkstoffe und Abmessungen auf        
   Anfrage. Änderungen & Zwischenverkauf    
   vorbehalten.
2) Gütenabhängig
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BRANDSCHUTZ 
S YS TE M VIR OTE C 

08

PRODUKTSPEKTRUM 

Virotec

/ Spinklerschellen 

/ Fallrohr/Telerohr/Flexarm

/ Flexschlauch (inkl. Halterung, 

Anschluss, Fitting & Zubehör)

Ventile 

/ Absperrklappen 

/ NRS-Absperrschieber 

/ Rückschlagklappen 

/ Nass-Alarm-Ventile 

Mehr Infos
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BRANDSCHUTZ 
S YS TE M VIR OTE C 

08

PRODUKTSPEKTRUM 

Rohre

 

/ Gewinderohr

/ Siederohr

/ Vorfertigung Rohre 

Rohrverbindung Nut

/ Kupplung 

/ Bogen 

/ T-Stück/Kreuzstück 

/ Endkappe

/ Reduzierung 

/ Flanschadapter 

/ Anbohrschelle 

Rohrverbindung Press

 

/ Muffe 

/ Bogen 

/ T-Stück/Kreuzstück

/ Endkappe 

/ Reduzierung 

/ Adapter 

/ Verschraubung 

/ Zubehör 

Mehr Infos
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PRODUCT  CARBON  FOOTPRINT  
BE R E CHNUNG  CO 2-E MIS S IONE N PRO PROD UK T

09

Schnelle und präzise Ermittlung der CO2 - Emissionen für 
nahezu alle angebotenen Stahlprodukte

Transparente Auskunft über die Klimabilanz für eingekaufte 
Waren und Dienstleistungen mit ausgestellter PCF-Deklaration

Unverzichtbares Einkaufskriterium zur Entwicklung Ihrer 
Dekarbonisierungsstrategie

In dem Product Carbon Footprint (PCF) werden alle CO2-Emissionen eines 
Produktes entlang der gesamten Lieferkette erfasst – von der Rohstoffgewinnung 
und Produktion, über die Anarbeitung und Lagerung bis zum Transport an das 
Werkstor des Kunden (Cradle to Customer Entry Gate). Dabei werden alle 
Treibhausgase einbezogen und in CO2-Äquivalente (CO2e) umgerechnet. 

Vollständige Berücksichtigung der Lieferkette inklusive aller 
Transportwege und -mittel

Verlässliche Berechnungsmethode, validiert vom TÜV SÜD 
gemäß ISO 14067 und Greenhouse Gas Protocol
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UNSER WERKSPARTNER IM SZ KONZERN 

Seite 33
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ANSPRECHPARTNER 

Andre Drösemeyer
Vertriebsleiter 

Anarbeitung & Spezialprodukte

Mijo Dropulja
Regionalleiter 

Vertrieb Ost

Marcel Hebisch
Regionalleiter 

Vertrieb Nord-West

Gunnar Jansen
Regionalleiter 
Vertrieb Süd 

Plochingen 
Gunnar.Jansen@szmh-group.com

: +49 7153 601 101

Gladbeck
Marcel.Hebisch@szmh-group.com

: +49 2043 407 800

Berlin 
Mijo.Dropulja@szmh-group.com

: +49 30 66099 257

Hannover 
Andre.Droesemeyer@szmh-group.com

: +49 511 6700-341
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